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longitudinal, especially cylindrical members, e.g. pipes or cables, comprises a 
base member which is open in the circumferential position and whose free ends 
can be joined in the assembly position. The free ends can be joined and have 
sealing surfaces. The sealing surfaces (20,22) are located on separate end 
sections which are held on the free ends of the base member. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Abdichtungseinrichtung und Verfahren zu ihrer Herstellung sowie Einrichtung zum elektrisch leitenden 
Kontaktieren eines elektrisch leitenden Teiles eines insbesondere langlichen, beispielsweise im wesentlichen 
zylindrischen Kdrpers, beispielsweise eines Rohres Oder eines Kabels 
® Eine Abdichtungseinrichtung (2) zum Bilden von Ab- 
dichtungen an Aufcenflachen von langlichen, insbesonde- 
re zylindrischen Korpern, beispielsweise Rohren (68) oder 
Kabeln (80), weist einen in Montageposition den abzu- 
dichtenden Korper (68; 80) dichtend umgreifenden 
Grundkorper (4) auf, der in Umfangsrichtung offen ausge- 
bildet ist, und dessen freie Enden (6, 8) in Montagepositi- 
on miteinander verbindbar sind und Dichtflachen (20, 22) 
aufweisen, die in Montageposition dichtend aneinander 
anliegen. ErfindungsgemaS sind die Dichtflachen (20, 22) 
an separaten Endteilen (24, 26) gebildet, die an den freien 
Enden (6, 8) des Grundkorpers (4) gehalten sind. Dadurch, 
daft die Dichtflachen (20, 22) an den separaten Endteilen 
(24, 26) gebildet sind, konnen die gleichen Endteile (24, 
B 26) zur Herstellung von Abdichtungseinrichtungen (2) un- 
( terschiedlicher GroBen verwendet werden. Dies verein- 
, facht die Herstellung der erfindungsgemaSen Abdich- 
tungseinrichtung (2) und gestaltet sie kostengunstig. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Abdichtungseinrichtung der 
im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art. 

Derartige Abdichtungseinrichtungen sind allgemein be- 
kannt. Sie konnen beispielsweise dazu dienen, Undichtig- 
keiten an Rohren abzudichten, urn einen Austria von Rus- 
sigkeit aus dem Rohr zu verhindem. Sie konnen beispiels- 
weise auch dazu dienen, an AuBenflachen von Rohren oder 
Kabeln gebildete elektrische Kontaktierungen zu umschlie- 
6en und damit einen Eintritt von Luft und/oder Feuchtigkeit 
in den Bereich der Kontaktierung zu vermeiden. 

Durch EP 0 744 788 Al ist eine Abdichtungseinrichtung 
der betreffenden Art als Teil einer Einrichtung zum elek- 
trisch leitenden Kontaktieren eines metallischen Rohres be- 
kannt. Sie weist einen in Montageposition den abzudichten- 
den Korper dichtend umgreifenden Grundkorper auf, der in 
Umfangsrichtung ofFen ausgebildet ist und dessen freie En- 
den in Montageposition miteinander verbindbar sind und 
Dichtflachen aufweisen, die in Montageposition dichtend 
aneinander anliegen. Die bekannte Abdichtungseinrichtung 
weist femer in Axialrichtung des Grundkorpers zueinander 
beabstandete, sich in Umfangsrichtung des Grundkorpers 
erstreckende Dichtlippen aus elastischem Material auf, die 
an einer in Montageposition dem abzudichtenden Korper 
zugewandten Seite des Grundkorpers angeordnet sind. An 
der in Montageposition dem abzudichtenden Korper zuge- 
wandten Seite des Grundkorpers ist ferner ein Kontaktele- 
ment in Form eines Geflechtbandes aus Metall gehalten. 

In Montageposition liegt das Kontaktelement in einem in 
Axialrichtung zwischen den Dichtlippen angeordneten Kon- 
taktbereich einerseits an einer AuBenflache eines zu kontak- 
tierenden metallischen Rohres und andererseits an einer In- 
nenflachc eines metallischen Schellenbandes des Grundkor- 
pers an. Das metallische Schellenband ist elektrisch leitend 
mit einem Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel, ver- 
bunden, so daS iiber das Kontaktelement und das Schellen- 
band eine elektrisch leitende Verbindung zwischen dem zu 
kontaktierenden Rohr und dem Leiter hergestellt ist und das 
Rohr somit in der gewiinschten Weise geerdet ist. In dieser 
Montageposition liegen einerseits die Dichtlippen in Axial- 
richtung beiderseits des Kontaktbereiches dichtend an der 
AuBenflache des Rohres an. Andererseits liegen die Dicht- 
flachen, die dicht an die Dichtlippen angrenzen, dichtend 
aneinander an. Auf diese Weise ist ein in Montageposition 
zwischen dem Grundkorper und dem zu kontaktierenden 
Rohr gebildeter Raum, in dem sich der Kontaktbereich be- 
findet, gegen ein Eindringen von Luft und/oder Feuchtigkeit 
abgedichtet. 

Bei der bekannten Einrichtung ist das metallische Schel- 
lenband in ein Teil aus elastischem Material, beispielsweise 
Gummi, eingebettet, das sowohl die Dichtlippen als auch 
die an den Enden des Grundkorpers ausgebildeten Dichtfla- 
chen bildet. 

Urn eine zuverlassige Abdichtung zu erzielen, sind fur 
unterschiedliche GroBen abzudichtender Korper Abdich- 
tungseinrichtungen unterschiedlicher GroBe, vor allem un- 
terschiedlicher Lange, erforderlich. Da fur jede GroBe der 
Abdichtungseinrichtung ein angepaBtes Formteil aus elasti- 
schem Material erforderlich ist, ist die Herstellung unter- 
schiedlicher GroBen der bekannten Abdichtungseinrichtung 
aufwendig und damit teucr. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Abdichtungseinrichtung der im Oberbegriff des An- 
spruchs 1 genannten Art anzugeben, die den Nachteil der 
bekannten Abdichtungseinrichtung nicht aufweist, deren 
Herstellung also vereinfacht ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebene 



Lehre gelost. 

Der Grundgedanke der erfindungsgemaBen Lehre besteht 
darin, die Dichtflachen an separaten Endteilen zu bilden, die 
an den freien Enden des Grundkorpers gehalten sind. 

5 ErfindungsgemaB konnen die gleichen Endteile zur Her- 
stellung von Abdichtungseinrichtungen unterschiedlicher 
GroBe verwendet werden. Im Gegensatz zu der bekannten 
Abdichtungseinrichtung ist somit nicht mehr fiir jede GroBe 
der Abdichtungseinrichtung ein angepaBtes Formteil aus 

10 elastischem Material erforderlich. Dies vereinfacht die Her- 
stellung unterschiedlicher GroBen der erfindungsgemaBen 
Abdichtungseinrichtung wesentlich und senkt die Kosten er- 
heblich. 

AuBerdem ist die Lagerhaltung vereinfacht, da nicht mehr 
15 fur jede GroBe der Abdichtungseinrichtung ein angepaBtes 
Formteil vorgehalten werden muB. 

Die erfindungsgemaBe Abdichtungseinrichtung ist robust 
im Aufbau und vielseitig verwendbar sowie einfach mon- 
tierbar. 

20 Form, GroBe und Material der Endteile sind in weiten 
Grenzen wahlbar. Eine Weiterbildung sieht vor, daB die 
Endteile durch Formteile gebildet sind, die wenigstens im 
Bereich der Dichtflachen, vorzugsweise vollstandig, aus ela- 
stischem Material bestehen. Bei dieser Ausfuhrungsform 

25 konnen die Endteile beispielsweise durch Formteile aus ei- 
nem Elastomer gebildet sein, die in einem GieBverfahren 
oder SpritzgieBverfahren hergestellt werden. Derartige 
Formteile sind einfach und kostengiinstig herstellbar, was 
die Herstellungskoslen der erfindungsgemaBen Abdich- 

30 tungseinrichtung weiter senkt. 

Der Grundkorper der erfindungsgemaBen Abdichtungs- 
einrichtung kann grundsatzlich im wesentlichen starr ausge- 
bildet sein. Eine zweckmaBige Weiterbildung sieht jedoch 
vor, daB der Grundkorper biegsam ausgebildet ist. Bei dieser 

35 Ausfuhrungsform paBt sich der Grundkorper aufgrund sei- 
ner Biegsamkeit an die Oberflache des abzudichtenden Kor- 
pers an. Dies ermoglicht eine Abdichtung auch stark unebe- 
ner oder gekriimmter Korper. Die abzudichtenden Korper 
konnen in vielfaltiger Weise ausgebildet sein, beispielsweise 

40 stabformig oder rohrfdrmig mit beliebigem Querschnitt. 
Eine andere zweckmaBige Weiterbildung sieht vor, daB 
der Grundkorper derart ausgebildet ist, daB er in Montage- 
position den abzudichtenden Korper ringformig oder rnuf- 
fenfbrmig umgreift. Bei dieser Ausfuhrungsform ist der 

45 Grundkorper besonders sicher an dem abzudichtenden Kor- 
per gehalten. 

Eine weitere zweckmaBige Ausfuhrungsform sieht vor, 
daB der Grundkorper als um den zu kontaktierenden Korper 
spannbare Schelle ausgebildet ist. Bei dieser Ausfuhrungs- 

50 form ist die Montage der erfindungsgemaBen Abdichtungs- 
einrichtung vereinfacht. 

Der Grundkorper der erfindungsgemaBen Abdichtungs- 
einrichtung kann mehrteilig ausgebildet sein, beispielsweise 
durch mehrere in Montageposition in Umfangsrichtung auf- 

55 einanderfolgende, beispielsweise halbringfbrmige leile. Es 
ist jedoch vorteilhaft, wenn der Grundkorper einteilig aus- 
gebildet ist und an seinen freien Enden abgewinkelte oder 
abgebogene Laschen aufweist, die in Montageposition mit- 
einander verbindbar sind, vorzugsweise mittels einer 

60 Schraubvorrichtung oder einer Klemmvorrichtung, wobei 
die Endteile mit den Laschen verbunden sind. Durch die La- 
schen ist die Verbindung der Endteile mit dem Grundkorper 
einfacher gestaltet. Aufgrund der einteiligen Ausbildung des 
Grundkorpers ist bei dieser Ausfuhrungsform die Montage 

65 der erfindungsgemaBen Abdichtungseinrichtung verein- 
facht. Durch Verbindung der Laschen miteinander ist die 
Abdichtungseinrichtung in schneller und einfacher Weise an 
dem abzudichtenden Korper befestigbar. 
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Bei der vorgenannten Ausfuhrungsform konnen die End- 
teile in beliebiger geeigneter Weise mit den Laschen verbun- 
den werden. Beispielsweise kbnnen die Endteile mit den La- 
schen verschraubt werden. ZweckmaBigerweise sind die 
Endteile auf in Montageposition einander zugewandte Fla- 
chen oder Laschen aufgeklebt, aufgegossen, aufgespritzt 
oder aufvulkanisiert. Bei den vorgenannten Verfahren sind 
zusatzliche Befestigungsmittel, beispielsweise Schrauben, 
nicht erforderlich, so daB die Herstellung der erfindungsge- 
mafien Abdichtungseinrichtung weiter vereinfacht ist und 
die Herstellungskosten gesenkt sind. 

Grundsatzlich konnen die Endteile an ihrer in Befesti- 
gungslage der jeweiligen Lasche zugewandten Seite plan 
ausgebildet sein zur Anlage an einer planen Flache der La- 
sche. Eine Weiterbildung sieht jedoch vor, daB die Endteile 
an ihrer in Befestigungslage der jeweiligen Lasche zuge- 
wandten Seite zu einer profilierten Flache der Lasche, an der 
das Endteil in Befestigungslage anliegt, im wesentlichen 
komplementar ausgebildet sind. Aufgrund der komplemen- 
taren Ausbildung wird das Endteil an der Lasche zentriert, 
so daB seine Befestigung in der gewiinschten Lage erleich- 
tert ist. 

ZweckmaBigerweise weisen die Endteile bei der vorge- 
nannten Ausfuhrungsform an ihrer in Befestigungslage der 
Lasche zugewandten Seite wenigstens einen Vbrsprung, der 
in Befestigungslage in eine im wesentlichen komplementar 
ausgebildete Vertiefung in der Lasche eingreift, und/oder 
wenigstens eine Vertiefung auf, in die in Befestigungslage 
ein im wesentlichen komplementar ausgebildeter Vbrsprung 
der Lasche eingreift. Hierbei kann entsprechend den jewei- 
ligen Anforderungen ein einzelner Vbrsprung bzw. mehrere 
Vorsprtinge vorgesehen sein. 

GemaB einer anderen Ausfuhrungsform sind die Endteile 
durch ein nach Verbinden der Endteile mit dem Grundkor- 
per aufgebrachtes Elastomer, das vorzugsweise eine Be- 
schichtung des Grundkorpers bildet, miteinander verbun- 
den. Das Elastomer kann beispielsweise zum Schutz des 
Grundkorpers vor Umwelteinflussen dienen oder eine elek- 
trische Isolation bilden. 

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung sieht vor, daB die 
Endteile jeweils eine angeformte Lippe aufweisen, die sich 
von einer Flache, mit der das jeweilige Endteil an der zuge- 
ordneten Lasche anliegt, in Umfangsrichtung des Grundkor- 
pers an dessen Innenflache in Richtung auf die andere La- 
sche erstreckt, vorzugsweise iiber ein kurzes Stiick der 
Lange des Grundkorpers in Umfangsrichtung. Bei dieser 
Ausfuhrungsform liegt das Endteil nicht nur an der Lasche, 
sondern zusatzlich noch an der Innenflache des Grundkor- 
pers an und erhalt damit in Umfangsrichtung des Grundkor- 
pers eine definierte Lage, so daB zusatzliche MaBnahmen, 
urn das Endteil bei der Herstellung der erfindungsgcmaBcn 
Abdichtungseinrichtung in die definierte Lage zu bringen, 
somit nicht mehr erforderlich sind. Auf diese Weise ist die 
Herstellung weiter vereinfacht. 

ZweckmaBigerweise weist die Abdichtungseinrichtung in 
Axialrichtung des Grundkorpers zueinander beabstandete, 
sich in Umfangsrichtung des Grundkorpers erstreckende 
Dichtlippen aus elastischem Material auf, die an einer in 
Montageposition dem abzudichtenden Korper zugewandten 
Seite des Grundkorpers angeordnet sind und in Montagepo- 
sition dichtend an der AuBenflache des abzudichtenden Kor- 
pcrs anliegen und die dicht an die an den Endteilcn gebilde- 
ten Dichtflachen angrenzen. Durch die Dichtlippen ist in 
Kombination mit den Dichtflachen der Endteile eine beson- 
ders zuverlassige Abdichtung eines in Montageposition zwi- 
schen dem abzudichtenden Korper und dem Grundkorper 
gcbildeten Raumes erzielt. 

Form, GrdBe und Anordnung der Dichtlippen sind in wci- 



ten Grenzen wahlbar. Die Dichtlippen konncn beispiels- 
weise an eine Beschichtung des Grundkorpers angeformt 
sein. Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung sieht jedoch 
vor, daB die Dichtlippen an separaten Dichtlippenteilen ge- 
5 bildet sind, die an dem Grundkorper gehalten sind, Bei die- 
ser Ausfuhrungsform konnen Dichtlippen teile gleichen 
Querschnitts fur Abdichtungseinrichtungen unterschiedli- 
cher GroBe verwendet werden. Die Dichtlippenteile konnen 
beispielsweise aus einem Bandmaterial bestehen, das zur 

10 Anpassung an unterschiedliche Langen der erfindungsge- 
maBen Abdichtungseinrichtung in Umfangsrichtung ledig- 
lich auf die jeweilige Lange zugeschnitten werden muB. 
Dies vereinfacht die Herstellung der erfindungsgemaBen 
Abdichtungseinrichtung weiter. 

15 Um die Abdichtung bei der vorgenannten Ausfiihrungs- 
form weiter zu verbessem, konnen die Endteile jeweils zu 
den freien Enden der angrenzenden Dichtlippenteile kom- 
plementare Ausnehmungen aufweisen, in die die angrenzen- 
den Dichtlippenteile mit ihren freien Enden eingreifen. Auf 

20 diese Weise ist zwischen den freien Enden der Dichtlippen- 
teile und den Endteilen ein FormschluB hergestellt und da- 
durch die Dichtigkeit weiter verbessert. 

Eine andere Ausfuhrungsform sieht vor, daB die Endteile 
jeweils mit den Enden der Dichtlippenteile innig verbunden 

25 sind. Bei dieser Ausfuhrungsform sind Undichtigkeiten in 
einem Bereich, in dem die Dichtlippenteile an die Endteile 
angrenzen, besonders zuverlassig vermieden. Die Dichtlip- 
penteile und die Endteile konnen aus beliebigen geeigneten 
Materialien bestehen. Eine zweckmaBige Weiterbildung 

30 sieht vor, daB das elastische Material der Dichtlippen und/ 
oder der Endteile durch wenigstens ein Elastomer, insbeson- 
dere wenigstens einen vulkanisierten Kautschuk und/oder 
wenigstens ein thermoplastisches Elastomer, gebildet ist. 
Derartige Materialien sind kostengunstig und einfach vcrar- 

35 beitbar. Dies scnkt die Kosten bei der Herstellung der erfin- 
dungsgemaBen Abdichtungseinrichtung weiter. Es sind be- 
liebige Eiastomere verwendbar, beispielsweise vulkanisier- 
ter Kautschuk. Thermoplastische Eiastomere sind aufgrund 
ihrer einfachen Verarbeitbarkeit besonders vorteilhaft. 

40 Grundsatzlich kann der Grundkorper vollstandig aus ela- 
stischem Material, beispielsweise einem Elastomer, beste- 
hen. Eine Ausfuhrungsform sieht jedoch vor, daB der 
Grundkorper ein bandformiges Metallteil aufweist, das sich 
in Umfangsrichtung des Grundkorpers vorzugsweise im we- 

45 sentlichen iiber die gesamte Lange des Grundkorpers er- 
streckt und die Laschen bildet. Das Metallteil kann zur Ver- 
starkung des Grundkorpers dienen. Der Grundkorper kann 
jedoch auch ausschlieBlich aus dem bandformigen Metall- 
teil bestehen, wobei an seinen freien Enden die Endteile ge- 

50 haltensind. 

Bei der vorgenannten Ausfuhrungsform besteht das Me- 
tallteil vorteilhafterweise aus Messing und/oder Sondermes- 
sing und/oder niedrig legiertem Kupfer und/oder Chrom- 
Nickel-legiertem Stahl. Diese Materialien weisen eine be- 

55 senders gute elektrische Leitfahigkeit auf, was insbesondere 
dann von Vorteil ist, wenn die erfindungsgemaBe Abdich- 
tungseinrichtung als Teil einer Einrichtung zum elektrisch 
leitenden Kontaktieren eines elektrisch leitenden Teiles ei- 
nes insbesondere langlichen, beispielsweise im wesentli- 

60 chen zylindrischen Korpers, beispielsweise eines Rohres 
oder eines Kabels verwendet wird. 

Die Dichtflachen konnen im wesentlichen eben ausgebil- 
det sein. Eine vorteilhafte Weiterbildung sieht jedoch vor, 
daB wenigstens eine der Dichtflachen eine sich aus dem Be- 

65 reich einer der Dichtlippen iiber die Dichtflache bis in den 
Bereich einer anderen Dichtlippe erstreckende, stiegartige 
Erhohung aufweist. Es hat sich uberraschend gezeigt, daB 
im Vergleich zu im wesentlichen ebenen Dichtflachen bei 
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dieser Ausfuhrungsform die Abdichtung wesentlich verbes- 
sert ist. 

Eine Weiterbildung der vorgenannten Ausfuhrungsform 
sieht vor, daB die Erhohung zwei jeweils in Verlangerung ei- 
ner Dichtlippe verlaufende, sich in Umfangsrichtung er- 
streckende Langsstege aufweist, die an ihren den Dichtlip- 
pen abgewandten Enden iiber einen vorzugsweise in Axial- 
richtung verlaufenden Quersteg miteinander verbunden 
sind. Bei der vorgenannten Ausfuhrungsform konnen die 
Langsstege jeweils dicht an einer Dichtlippe anliegen, vor- 
zugsweise an die Dichtlippe angeformt sein. Dies verbessert 
die Abdichtung noch weiter. 

Grundsatzlich konnen beide Dichtflachen identisch aus- 
gebildete, in Montageposition aneinander anliegende stegar- 
tige Erhohungen aufweisen. Es hat sich jedoch als auBeror- 
dentlich vorteilhaft erwiesen, daB eine Dichtflache die steg- 
artige Erhohung mil zwei jeweils in Verlangerung einer 
Dichtlippe verlaufenden, sich in Umfangsrichtung erstrek- 
kenden Langsstegen aufweisen, die an ihren den Dichtlip- 
pen abgewandten Enden iiber einen vorzugsweise in Axial- 
richtung verlaufenden Quersteg miteinander verbunden sind 
und daB die andere Dichtflache zwei jeweils in Verlange- 
rung einer Dichtlippe verlaufende, sich in Umfangsrichtung 
erstreckende Langsstege aufweist, wobei die Langsstege der 
einen Dichtflache in Montageposition dichtend an den 
Langsstegen der anderen Dichtflache anliegen. Auf diese 
Weise ist auch unter ungunstigen Bedingungen eine auBer- 
ordentlich zuverlassige Abdichtung erzielt. 

Der Erfindung liegt femer die Aufgabc zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Abdich- 
tungseinrichtung anzugeben. 

Diese Aufgabe wird durch die Lehre des Anspruchs 23 
gelost. 

Bei dem erfindungsgemaBen Herstellungsverfahren wer- 
den an einem bandformigen Metallteil Laschen gebildet, mit 
denen dann separate Endteile verbunden werden, an denen 
die bei der erfindungsgemaBen Abdichtungseinrichtung vor- 
gesehenen Dichtflachen gebildet sind. 

Vorteilhafte und zweckmaBige Weiterbildungen der 
Lehre des Anspruchs 23 sind in den Unteranspriichen 24 bis 
26 angegeben. 

Die Erfindung betrifrt ferner eine Einrichtung der im 
Oberbegriffdes Anspruchs 27 genannten Art zum elektrisch 
leitenden Kontaktieren eines elektrisch leitenden Teiles ei- 
nes insbesondere langlichen, beispielsweise im wesentli- 
chen zylindrischen Korpers, beispielsweise eines Rohres 
oder eines Kabels. 

Der Lehre des Anspruchs 27 liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Einrichtung der im Oberbegriff des Anspruchs 27 ge- 
nannten Art anzugeben, bei der in Montageposition ein Ein- 
dringen von Luft und/oder Feuchtigkeit in einen zwischen 
dem Grundkorper und dem zu kontaktierenden Korper ge- 
bildeten Raum, in dem sich der Kontaktbereich befindet, zu- 
verlassig vermieden ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 27 angege- 
bene Lehre gelost. 

Die im Anspruch 27 angegebene Einrichtung weist erfin- 
dungsgemaB eine erfindungsgemaBe Abdichtungseinrich- 
tung auf. 

Bei der Einrichtung gemaB Anspruch 27 konnen die Kon- 
taktmittel in vielfaltiger Weise ausgebildet sein. Eine Aus- 
fuhrungsform sieht vor, daB die Kontaktmittel ein Kontakt- 
element aufweisen, das an einer in Montageposition dem zu 
kontaktierenden Korper zugewandten Seite des Grundkbr- 
pers gehalten ist. 

Weiterbildungen der vorgenannten Ausfuhrungsform se- 
hen vor, daB das Kontaktelement aus Metall besteht, vor- 
zugsweise durch eine flache Litze, ein flaches Band oder cin 



Geflechtband aus Metall gebildet ist. Derartige Kontaktele- 
mente sind kostengiinstig. 

Eine andere Weiterbildung der Ausfuhrungsformen mit 
dem Kontaktelement sieht vor, daB das Kontaktelement mit 

5 dem bandformigen Metallteil verbunden ist. Bei dieser Aus- 
fuhrungsform ist durch Herstellen einer elektrisch leitenden 
Verbindung zwischen einem Leiter, beispielsweise einem 
Erdungskabel, und dem bandformigen Metallteil, das in 
Montageposition von auBen zuganglich sein kann, iiber das 

to an dem zu kontaktierenden Korper anliegende Kontaktele- 
ment eine elektrisch leitende Verbindung zu diesem herstell- 
bar. 

Eine andere Weiterbildung sieht vor, daB der Grundkorper 
wenigstens einen Kontaktvorsprung aus elektrisch leitfihi- 

15 gem Material aufweist, der in Montageposition an dem elek- 
trisch leitfahigen Teil des zu kontaktierenden Korpers an- 
liegt und so die Kontaktmittel bildet. Bei dieser Ausfuh- 
rungsform ist ein separates Kontaktelement nicht erforder- 
lich, so daB die erfindungsgemaBe Einrichtung in ihrem 

20 Aufbau vereinfacht und ihre Herstellung kostengiinstiger 
gestaltet ist. 

Bei der vorgenannten Ausfuhrungsform ist der oder jeder 
Kontaktvorsprung zweckma'Bigerweise an dem bandformi- 
gen Metallteil ausgebildet. Besteht das Metallteil aus Blech, 
25 so konnen die Kontaktvorspriinge durch in das Blech einge- 
preBte Sicken oder Wolbungen gebildet sein. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beigefugten 
Zeichnung naher erlautert, in der Ausfuhrungsbeispiele dar- 
gestellt sind. 
30 Es zeigt: 

Fig, 1 in schematischer Perspektivansicht ein erstes Aus- 
fuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen Abdichtungsein- 
richtung vor Befestigung der Endteile an dem Grundkorper, 

Fig. 2 in ahnlicher Darstellung wie Fig. 1 ein zweites 
35 Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen Abdich- 
tungseinrichtung ohne die Endteile, 

Fig. 3 die Abdichtungseinrichtung gemaB Fig. 2, wobei 
mit einer Lasche ein Endteil verbunden ist, 

Fig. 4 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 die Abdichtungs- 
40 einrichtung gemaB Fig. 2, wobei mit beiden Laschen End- 
teile verbunden sind, 

Fig. 5 eine Ansicht auf die radiale Innenflache der Ab- 
dichtungseinrichtung gemaB Fig. 4, 

Fig. 6 die Abdichtungseinrichtung gemaB Fig. 4 in Mon- 
45 tageposition, 

Fig. 7 eine Einzelheit aus Fig. 6 im Bereich der Laschen 
beim Spannen der Abdichtungseinrichtung und 

Fig. 8 einen Radialschnitt durch ein Ausfuhrungsbeispiel 
einer erfindungsgemaBen Einrichtung zum elektrisch leiten- 
50 den Kontaktieren. 

In den Figuren der Zeichnung sind gleiche oder sich ent- 
sprechende Bauteile mit den gleichen Bezugszeichen verse- 
hen. 

In Fig. 1 ist ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
55 dungsgemaBen Abdichtungseinrichtung 2 zum Bilden von 
Abdichtungen an AuBenflachen von langlichen, insbeson- 
dere zylindrischen Korpern, beispielsweise Rohren oder Ka- 
beln, dargestellt. Die Abdichtungseinrichtung 2 weist einen 
in Montageposition einen in Fig. 1 nicht dargestellten abzu- 
60 dichtenden Korper dichtend umgreifenden, biegsamen 
Grundkorper 4 auf, der bei diesem Ausfuhrungsbeispiel als 
urn den abzudichtenden Korper spannbare Schelle ausgebil- 
det ist, die in Umfangsrichtung often ausgebildet ist und de- 
ren freie Enden 6, 8 in Montageposition miteinander ver- 
65 bindbar sind. Der Grundkorper 4 besteht bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel aus einem bandformigen Metallteil 10 aus 
diinnem Blech. 
Das bandformige Metallteil 10 weist an seinen Enden ab- 
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gewinkelte Laschen 12, 14 auf, die mit Verstarkungselemen- 
ten 16, 18 aus Metall verstarkt sind. 

Die Abdichtungseinrichtung 2 weist in Montageposition 
dichtend aneinander anliegende Dichtflachen 20, 22 auf, die 
erfindungsgemaB an separaten Endteilen 24, 26 gebildet 
sind. Die Endteile 24, 26 sind bei diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel durch Formteile gebildet, die vollstandig aus einem 
Elastomer bestehen. Die Endteile 24, 26 sind bei dem Aus- 
fuhrungsbeispiel auf in Montageposition einander zuge- 
wandte ebene Flachen 28, 30 der Laschen 12, 14 aufvulka- 
nisiert. Sie konnen jedoch auch auf beliebige andere Weise 
mit den Laschen 12, 14 verbunden sein. 

Die Endteile 24, 26 weisen jeweils eine angeformte Lippe 
32, 34 auf, die sich von einer Flache, mit der das jeweilige 
Endteil 24, 26 an der zugeordneten Lasche 12, 14 anliegt, in 
Umfangsrichtung des Grundkorpers 4 an dessen radialer In- 
nenflache 36 iiber ein kurzes Stuck der Lange des Grundkor- 
pers 4 in Richtung auf die jeweils andere Lasche 14 bzw. 12 
erstreckt. 

Die Dichtflache 20 des Endteiles 24 weist eine sich aus 
dem Bereich einer in Fig. 1 nicht dargestellten Dichtlippe 
iiber die Dichtflache 20 bis in den Bereich einer anderen, 
ebenfalls in Fig. 1 nicht dargestellten Dichtlippe erstrek- 
kende, stegartige Erhohung 36 auf. Die stegartige Erhbhung 
36 weist zwei in Verlangerung der nicht dargestellten Dicht- 
lippen verlaufende, sich in Umfangsrichtung des Grundkor- 
pers 4 erstreckende Langsstege 38, 40 auf, die an ihren den 
nicht dargestellten Dichtlippen abgewandten Enden iiber ei- 
nen in Axialrichtung des Grundkorpers 4 verlaufenden 
Quersteg 42 miteinander verbunden sind. 

Die Dichtflache 22 des Endteiles 26 weist zwei jeweils in 
Verlangerung einer der nicht dargestellten Dichtlippen ver- 
laufende, sich in Umfangsrichtung des Grundkorpers 4 er- 
streckende Langsstege 43, 44 auf, die in Montageposition 
der Abdichtungseinrichtung 2 in weiter unten nalier be- 
schriebener Weise an den Langsstegen 38, 40 der Dichtfla- 
che 20 zur Anlage gelangen. 

Die erfindungsgemaBe Abdichtungseinrichtung 2 wird 
folgendermaBen hergestellt: 

Zunachst wird das bandformige Metallteil 10 zur Bildung 
der Laschen 12, 14 an seinen freien Enden abgewinkelt, und 
die so gebildeten Laschen 12, 14 werden mit den Verstar- 
kungselementen 12, 14 versehen, beispielsweise durch Ver- 
schweiBen oder Verkleben. AnschlieBend wird das bandfor- 
mige Metallteil 10 zur Bildung einer Schelle vorgebogen, 
wie dies in Fig. 1 dargestellt ist. Daran anschlieBend werden 
die Endteile 24, 26 mit den Laschen 12, 14 verbunden. Dies 
kann beispielsweise, wie oben angegeben, durch Aufvulka- 
nisieren erfolgen. Die Endteile 24, 26 konnen jedoch auch 
auf die Laschen 12, 14 aufgeklebt werden. Nach Befesti- 
gung der Endteile 24, 26 an dem Grundkbrper 4 kann ggf. 
der Grundkbrper 4 noch wenigstens teilweise in ein elasti- 
sches Material, beispielsweise ein Elastomer, eingebettet 
werden. Das Elastomer kann beispielsweise an der radialen 
Innenflache 35 des Grundkorpers 4 oder an seiner radialen 
AuBenflache eine Beschichtung bilden, wobei die Endteile 
24, 26 durch das elastische Material miteinander verbunden 
sein konnen. Das elastische Material kann auch an der radia- 
len Innenflache 35 des Grundkorpers die Dichtlippen bilden, 
die in Fig. 1 nicht dargestellt, jedoch durch gestrichelte Li- 
nien 48, 50 symbolisiert sind. 

Die gleichen Endteile 24, 26 konnen zur Herstellung er- 
findungsgemaBer Abdichtungseinrichtungen 2 unterschied- 
licher GrbBe verwendet werden, was die Herstellung we- 
sentlich vereinfacht und damit kostengiinstiger gestaltet. 

In Fig. 2 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Abdichtungseinrichtung 2 dargestellt, das 
sich von dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 dadurch 



unterscheidet, daB das bandformige Metallteil 10 in Axial- 
richtung des Grundkorpers zueinander beabstandete, sich in 
dessen Umfangsrichtung erstreckende Sicken 52, 54 auf- 
weist, in denen separate Dichtlippenteile 56, 58 aufgenom- 
5 men sind, die aus demselben Elastomer bestehen konnen, 
wie die Endteile 24, 26. Die Dichtlippenteile 56, 58, die in 
die Sicken 52, 54 eingeklebt oder formschlussig oder klem- 
mend in diesen gehalten sein konnen, weisen jeweils zwei in 
Axialrichtung zueinander beabstandete Dichtlippen 60, 62 

to bzw. 64, 66 auf. 

In Fig. 3 ist die Abdichtungseinrichtung 2 gemaB Fig. 2 
dargestellt, wobei mit der Lasche 14 das Endteil 26 verbun- 
den ist. Um in einem Bereich, in dem die Dichtlippenteile 
56, 58 an die Dichtflache 22 angrenzen, Undichtigkeiten zu 

15 vermeiden, kann das Endteil 26 jeweils zu den freien Enden 
der angrenzenden Dichtlippenteile 56, 58 komplementare 
Ausnehmungen aufweisen, in die die Dichtlippenteile 56, 58 
mit ihren freien Enden eingreifen. Das Endteil 26 kann je- 
doch auch mit den Enden der Dichtlippenteile 56, 58 innig 

20 verbunden sein, beispielsweise durch Anvulkanisieren. 

Fig. 4 zeigt die Abdichtungseinrichtung gemaB Fig. 3, 
wobei das Endteil 24 in zu dem Endteil 26 entsprechender 
Weise mit dem Grundkbrper 4 verbunden ist. 
Fig. 5 zeigt eine Ansicht auf die radiale Innenflache 35 

25 des Grundkorpers 4, wobei der Grundkbrper in einer Lage 
dargestellt ist, in der er aufgebogen und zu einem Band ge- 
streckt ist. Aus Fig. 5 ist ersichtlich, daB die Langsstege 43 
und 38 jeweils in Verlangerung der Dichtlippe 60 des Dicht- 
lippenteiles 56 und die Langsstege 40, 44 in Verlangerung 

30 der Dichtlippe 64 des Dichtlippenteiles 58 verlaufen und an 
die jeweilige Dichtlippe 60, 64 angeformt sind. 

Fig. 6 zeigt die Abdichtungseinrichtung 2 in Montagepo- 
sition, in der der Grundkbrper 4 den abzudichtenden Korper, 
bei der Anordnung gemaB Fig. 6 ein Rohr 68, muffenfbrmig 

35 und dichtend umgreift. Zum Spannen des als Schelle ausge- 
bildeten, biegsamen Grundkorpers 4 um das abzudichtende 
Rohr 68 ist eine Schraube 70 vorgesehen, die sich durch eine 
in der Lasche 14 gebildete Durchgangsbohrung 72 (vgl. Fig. 
1) erstreckt und in eine in dem Verstarkungselement 18 der 

40 Lasche 14 gebildete Gewindebohrung eingeschraubt ist. 
Beim Spannen des Grundkorpers 4 mittels der Schraube 
70 werden die Dichtlippen 60, 62 und die weiteren Dichtlip- 
pen 64, 66 der Dichtlippenteile 56, 58 zusammengedruckt, 
so daB sie dichtend an der AuBenflache 76 des Rohres 68 an- 

45 liegen. Ferner gelangen die Langsstege 43, 44 der Dichtfla- 
che 22 an den Langsstegen 38, 40 der Dichtflache 20 zu An- 
lage und werden beim weiteren Spannen des Grundkorpers 
4 mittels der Schraube 70 zusammengedruckt, bis eine Ab- 
dichtung erzielt ist. Dadurch, daB die Langsstege 43, 44 und 

50 die Langsstege 38, 40 an die Dichtlippen 60, 64 angeformt 
sind, sind Undichtigkeiten in einem Ubergangsbereich zwi- 
schen den Dichtlippen 60, 64 und den Langsstegen 38, 40 
bzw. 43, 44 vermieden. In Dichdage liegt der Quersteg 42 an 
der Dichtflache 22 an. Auf diese Weise ist eine zuverlassige 

55 Abdichtung selbst dann erzielt, wenn die Schraube 70 
schrag angezogen wird, wie dies in Fig. 7 angedeutet ist. 

In Fig. 8 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsge- 
maBen Abdichtungseinrichtung 2 dargestellt, die als Ein- 
richtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren eines elek- 

60 trisch leitenden Teiles eines insbesondere langlichen, bei- 
spielsweise im wesentlichen zylindrischen Kbrpers ausge- 
bildet ist. Die Einrichtung 2 dient bei dem Ausfuhrungsbei- 
spiel zum elektrisch leitenden Kontaktieren eines abisolier- 
ten AuBenleiters 78 eines Koaxialkabels 80. Hierzu weist 

65 die Einrichtung 2 ein Kontaktelement 82 auf, das bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel aus elektrisch leitfahigem Graphit be- 
steht, das jedoch beispielsweise auch durch ein Geflecht- 
band oder dergleichen aus Metall gebildet sein kann. Das 
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Kontaktelement 82 ist mit der in Montageposition dem zu 
kontaktierenden AuBenleiter 78 zugewandten Seite des Me- 
tallteiles 10 verbunden und steht in Radialrichtung der Ein- 
richtung 2 soweit iiber die Dichtlippen 60, 64 iiber, daB es 
bei an einer Ummantelung 84 des Koaxialkabels 80 anlie- 5 
genden Dichtlippen 60, 64 an dem abisolierten Aufienleiter 
78 anliegt. Auf diese Weise ist eine elektrisch leitende Ver- 
bindung zwischen dem zu kontaktierenden AuBenleiter 78 
und dem Metallteil 10 des Grundkorpers 4 hergestellt, so 
daB durch Kontaktieren des Metallteiles 10 eine elektrisch 10 
leitende Verbindung zwischen dem AuBenleiter 78 und ei- 
nem Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel, herstellbar 
ist. Beispielsweise kann ein in der Zeichnung nicht darge- 
stelltes Erdungskabel mittels der Schraube 70, die in diesem 
Fall aus Metall besteht, elektrisch leitend mit den Laschen 15 
12, 14 verbunden sein, so daB auf diese Weise der AuBenlei- 
ter 78 in der gewiinschten Weise geerdet ist. Durch die 
Dichtflachen 20, 22 und die Dichtlippen 60, 62 bzw. 64, 66 
ist ein in Montageposition zwischen dem Grundkorper 4 
und dem zu kontaktierenden AuBenleiter 78 gebildeter 20 
Raum 86, in dem das Kontaktelement 82 an dem AuBenlei- 
ter 78 anliegt, zuverlassig gegen ein Eindringen von Luft 
und/oder Feuchtigkeit abgedichtet. 

Patentanspruche 25 

1. Abdichtungseinrichtung zum Bilden von Abdich- 
tungen an AuBenflachen von langlichen, insbesondere 
zylindrischen Korpem, beispielsweise Rohren oder 
Kabeln, 30 
mit einem in Montageposition den abzudichtenden 
Korper dichtend umgreifenden Grundkorper, der in 
Umfangsrichtung offen ausgebildet ist und dessen freie 
Enden in Montageposition miteinander verbindbar sind 
und Dichtflachen aufweisen, die in Montageposition 35 
dichtend aneinander oder an einem Dichtkorper anlie- 
gen, dadurch gekennzelchnet, 

daB die Dichtflachen (20, 22) an separaten Endteilen 
(24, 26) gebildet sind, die an den freien Enden (6, 8) 
des Grundkorpers (4) gehalten sind. 40 

2. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Endteiie (24, 26) durch Form- 
teile gebildet sind, die wenigstens im Bereich der 
Dichtflachen (20, 22), vorzugsweise vollstandig, aus 
elastischem Material bestehen. 45 

3. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (4) 
biegsam ausgebildet ist. 

4. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 50 
Grundkorper (4) derart ausgebildet ist, daB er in Mon- 
tageposition den abzudichtenden Korper (68; 80) ring- 
formig oder muffenfiormig umgreift. 

5. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 55 
Grundkorper (4) als urn den abzudichtenden Korper 
(68; 80) spannbare Schelle ausgebildet ist. 

6. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (4) einteilig ausgebildet ist und an seinen 60 
freien Enden (6, 8) abgewinkelte oder abgebogene La- 
schen (12, 14) aufweist, die in Montageposition mitein- 
ander verbindbar sind, vorzugsweise mittels einer 
Schraubvorrichtung oder einer Klemmvorrichtung, 
und daB die Endteiie (24, 26) mit den Laschen (12, 14) 65 
verbunden sind. 

7. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Endteiie (24, 26) auf in Mon- 



tageposition einander zugewandte Flachen der Laschen 
(12, 14) aufgeklebt, aufgegossen, aufgespritzt oder auf- 
vulkanisiert sind. 

8. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Endteiie (24, 26) an 
ihrer in Befestigungslage der jeweiligen Lasche (12, 
14) zugewandten Seite zu einer profilierten Flache der 
Lasche (12, 14), an der das Endteil (24, 26) in Befesti- 
gungslage anliegt, im wesentlichen kompiementar aus- 
gebildet sind. 

9. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Endteiie (24, 26) an ihrer in 
Befestigungslage der Lasche (12, 14) zugewandten 
Seite wenigstens einen Vorsprung, der in Befestigungs- 
lage in eine im wesentlichen kompiementar ausgebil- 
dete Vertiefung in der Lasche (12, 14) eingreift, und/ 
oder wenigstens eine Vertiefung aufweisen, in die in 
Befestigungslage ein im wesentlichen kompiementar 
ausgebildeter Vorsprung der Lasche (12, 14) eingreift. 

10. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Endteiie (24, 26) durch ein nach Verbinden der End- 
teiie (24, 26) mit dem Grundkorper (4) aufgebrachtes 
Elastomer, das vorzugsweise eine Beschichtung des 
Grundkorpers (4) bildet, miteinander verbunden sind. 

11. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Endteiie (24, 26) jeweils eine angeformte Lippe (32, 
34) aufweisen, die sich von einer Flache, mit der das je- 
weilige Endteil (24, 26) an der zugeordneten Lasche 
(12, 14) anliegt, in Umfangsrichtung des Grundkorpers 
(4) an dessen Innenflache (35) in Richtung auf die an- 
dere Lasche (14, 12) erstreckt, vorzugsweise iiber ein 
kurzes Stuck der Lange des Grundkorpers (4) in Um- 
fangsrichtung. 

12. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Abdichtungseinrichtung (2) in Axialrichtung des 
Grundkorpers (4) zueinander beabstandete, sich in 
Umfangsrichtung des Grundkorpers (4) erstreckende 
Dichtlippen (60, 62; 64, 66) aus elastischem Material 
aufweist, die an einer in Montageposition dem abzu- 
dichtenden Korper (68; 80) zugewandten Seite des 
Grundkorpers (4) angeordnet sind und in Montageposi- 
tion dichtend an der AuBenflache des abzudichtenden 
Korpers (68; 80) anliegen und die dicht an die an den 
Endteilen (24, 26) gebildeten Dichtflachen (20, 22) an- 
grenzen. 

13. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtlippen (60, 62; 64, 
66) an separaten Dichtlippenteilen (56, 58) gebildet 
sind, die an dem Grundkorper (4) gehalten sind. 

14. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Endteiie (24, 26) jeweils 
zu den freien Enden der angrenzenden Dichtlippenteile 
(56, 58) komplementare Ausnehmungen aufweisen j in 
die die Dichtlippenteile (56, 58) mit ihren freien Enden 
eingreifen. 

15. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 13 oder 
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Endteiie (24, 26) 
jeweils mit den Enden der Dichtlippenteile (56, 58) in- 
nig verbunden sind. 

16. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
elastische Material der Dichtlippen (60, 62; 64, 66) 
und/oder der Endteiie (24, 26) durch wenigstens ein 
Elastomer, insbesondere wenigstens einen vulkanisicr- 
tcn Kautschuk und/oder wenigstens ein thermoplasti- 
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sches Elastomer, gebildet ist. 

17. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (4) ein bandfbrmiges Metallteil (10) auf- 
weist, das sich in Umfangsrichtung des Grundkorpers 5 
(4) vorzugsweise im wesentlichen uber die gesamte 
Lange des Grundkorpers (4) erstreckt und die Laschen 
(12, 14) bildet. 

18. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Metallteil (10) aus Mes- to 
sing und/oder Sondermessing und/oder niedrig legier- 
tem Kupfer und/oder Chrom-Nickel-legiertem Stahl 
besteht. 

19. Abdichtungseinrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB we- 15 
nigstens eine der Dichtflachen (20) eine sich aus dem 
Bereich einer der Dichtlippen (60) uber die Dichtflache 
(20) bis in den Bereich einer anderen Dichtlippe (64) 
erstreckende, stegartige Erhohung (36) aufweist. 

20. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 19, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB die Erhohung (36) zwei je- 
weils in Verlangerung einer Dichtlippe (60; 64) verlau- 
fende, sich in Umfangsrichtung erstreckende Langs- 
stege (38, 40) aufweist, die an ihren den Dichtlippen 
(60; 64) abgewandten Enden uber einen vorzugsweise 25 
in Axialrichtung verlaufenden Quersteg (42) miteinan- 
der verbunden sind. 

21. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Langsstege (38, 40) je- 
weils dicht an einer Dichtlippe (60; 64) anliegen, vor- 30 
zugsweise an die Dichtlippe (60; 64) angeformt sind. 

22. Abdichtungseinrichtung nach Anspruch 20 oder 
21, dadurch gekennzeichnet, daB eine Dichtflache (20) 
die stegartige Erhohung (36) mit zwei jeweils in Ver- 
langerung einer Dichtlippe (60; 64) verlaufenden, sich 35 
in Umfangsrichtung erstreckenden Langsstegen (38, 
40) aufweist, die an ihren den Dichtlippen (60; 64) ab- 
gewandten Enden uber einen vorzugsweise in Axial- 
richtung verlaufenden Quersteg (42) miteinander ver- 
bunden sind, und daB die andere Dichtflache (22) zwei 40 
jeweils in Verlangerung einer Dichtlippe (60; 64) ver- 
laufende, sich in Umfangsrichtung erstreckende Langs- 
stege (43, 44) aufweist, wobei die Langsstege (38, 40) 
der einen Dichtflache (20) in Montageposition dichtend 

an den Langsstegen (43, 44) der anderen Dichtflache 45 
(22) anliegen. 

23. Verfahren zur Herstellung einer Abdichtungsein- 
richtung zur Bildung von Abdichtungen an AuBenfla- 
chen von langlichen, insbesondere zylindrischen Kor- 
pern, bei spiels weise Rohren oder Kabeln, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB an einem bandformigen Metallteil 
(10) durch Abwinkeln oder Abbiegen Laschen (12, 14) 
gebildet werden, die in Montageposition der Abdich- 
tungseinrichtung (2) miteinander verbindbar sind und 
daB mit in Montageposition einander zugewandten Fla- 55 
chen der Laschen (12, 14) separate Endteile (24, 26) 
verbunden werden, an denen Dichtflachen (20, 22) ge- 
bildet sind, die in Montageposition der Abdichtungs- 
einrichtung (2) dichtend aneinander oder an einem 
Dichtkorper anliegen. 60 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Endteile (24, 26) Formteile verwendet 
werden, die wenigstens im Bereich der Dichtflachen 
(20, 22), vorzugsweise vollstandig, aus elastischem 
Material bestehen. 65 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Formteile verwendet werden, dercn ela- 
stisches Material durch wenigstens ein Elastomer, ins- 
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besondere wenigstens einen vulkanisierten Kautschuk 
und/oder wenigstens ein thermoplastisches Elastomer, 
gebildet ist. 

26. Verfahren nach einem der Anspriiche 21 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Verbinden der 
Endteile (24, 26) mit dem bandformigen Metallteil (10) 
auf wenigstens einen Teii des bandformigen Metalltei- 
les (10) ein Elastomer aufgebracht wird, das vorzugs- 
weise eine Beschichtung des Grundkorpers (10) bildet 
und/oder die Endteile (24, 26) miteinander verbindet. 

27. Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren 
eines elektrisch leitenden Teiles eines insbesondere 
langlichen, beispielsweise im wesentlichen zylindri- 
schen Korpers, beispielsweise eines Rohres oder eines 
Kabels, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Einrichtung Kontaktmittel zum Herstellen ei- 
ner elektrisch leitenden Verbindung zwischen dem zu 
kontaktierenden Korper (68; 80) und einem Leiter, bei- 
spielsweise einem Erdungskabel, aufweist und 
daB die Einrichtung eine Abdichtungseinrichtung (2) 
nach einem der Anspriiche 1 bis 22 aufweist, die einen 
Kontaktbereich, in dem die Kontaktmittel eine elek- 
trisch leitende Verbindung mit dem zu kontaktierenden 
Korper (68; 80) herstellen, gegen ein Eindringen von 
Luft und/oder Feuchtigkeit abdichtet. 

28. Einrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Kontaktmittel ein Kontaktelement 
(82) aufweisen, das an einer in Montageposition dem 
zu kontaktierenden Korper (68; 80) zugewandten Seite 
des Grundkorpers (4) gehalten ist. 

29. Einrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kontaktelement (82) aus Metall be- 
steht. 

30. Einrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kontaktelement (82) durch eine 
flache Litze, ein flaches Band oder ein Geflechtband 
aus Metall gebildet ist. 

31 . Einrichtung nach Anspruch 17 und 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kontaktelement (82) mit dem 
bandformigen Metallteil (10) verbunden ist. 

32. Einrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Grundkorper (4) wenigstens einen 
Kontaktvorsprung aus elektrisch leitfahigem Material 
aufweist, der in Montageposition an dem elektrisch 
leitfahigen Teil des zu kontaktierenden Korpers (68; 
80) anliegt und so die Kontaktmittel bildet, 

33. Einrichtung nach Anspruch 17 und 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der oder jeder Kontaktvorsprung an 
dem bandformigen Metallteil (10) ausgebildet ist. 
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